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BEZPECNOSTNI POKYNY A INFORMACE O ZARUCE

Pred pouzitim stroje se prosim seznamte s timto navodem k obsluze, protoze obsahuje dllezité informace
tykajici se jeho provozu a bezpecnosti.
Navod si uschovejte pro pfipadné dotazy ohledné pouzivani stroje.

NEBEZPECI - Abyste snizili riziko trazu elektrickym proudem

1. Pfipojené zafizeni nenechavejte bez dozoru.

2. Ihned po ukonc&eni pouzivani a pfed zapocCetim Cidténi tohoto stroje vzdy odpojte toto zafizeni
Z elektrické zasuvky.

UPOZORNENI -

» Nikdy neobsluhujte tento systém, pokud je poSkozeny pFivodni kabel nebo zastrcka, pokud nefunguje
spravné, pokud stroj upadl na zem nebo byl poSkozen. Vratte systém do nejbliz§iho autorizovaného
servisu k opravé nebo sefizeni.

» Nedotykejte se prsty jakychkoliv pohyblivych ¢asti stroje.

» Pro odpojeni vzdy vypnéte tlaCitko vypnuti do pozice off (vypnuto) pfed tim, nez odpojujete jakékoliv
kabely.

» Udrzujte stroj a ram mimo dosah nahromadénych kousku latek, prachu nebo uvolnéné latky.

» Neodpojujte stroj tahanim za kabel. Pro odpojeni zatdahnéte za vidlici, ne za kabel.

» Aby bylo minimalizovano riziko Urazu, montaz ramu musi provadét dvé osoby.
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Seznam soucastek

Obsah krabice 1

/

Levy konec ramu (1) Stredni opérka (1) Pravy konec ramu (1)

Schranka na naradi

(V sadé €.1)
Spojka podpory Svorka gumy (4) Zamek
kolejnice (2) gumy (4) opérka
nohy (4)

Francouzsky kli¢ Nastroj pro rychlé M10 podlozka (1) .
13mm a 10mm (1) zpracovani Ruéni kolecko (1)
tkaniny (1)
2mm imbusovy kli¢ (1) 3mm imbusovy kli¢ (1) 4mm imbusovy kli¢ (1) 5 mm imbusovy kli¢ (1
= 0= L ﬁ
M8 x 16mm M6 x 15mm
< M10 x 120mm M6 x 10mm

SBHCS (30) konektor Sroubu (16) SBHCS (1) Sada &roubu (8) 6mm imbusovy KIi¢ (1

pa Poutko (2) ’ Podstavec

zdrhovadla zdrhovadla (2)

Hadicka k upevnéni latky (4)

(Strana 3)



Obsah krabice 2

10 Spodni plastova kolejnice (4)

- = 5 Spodni plastova kolejnice (4)

Povrch stolu (2)

Obsah krabice 3

Podpéra kolejnice (4)

Kolejnice s oto€nym
koncovym uzavérem (5)

Kolejnice se zapadkou a Tahlo kolejnice (5)
koncovym uzavérem (5)

Obsah krabice 4

D
M4 x 16mm M3 x 16mm M6 x 10mm g yzamykatelna M6 pojistna matice
SBHCS (1) SBHCS (1)  SBHGS (3) Sodlozka (4) ©)

Tlumici desticka

@ stroje (1)

Horni Enkodér Spodni Enkodér . . .
(Gerna pruzina) (1) (stfibrma pruzina) (1) M8 podiozka (4) G“mz’z’)““m":

—  —

LASER RADIATION-
DO NOT STARE INTO BEAM

Spodni deska (1)

LASER DIODE 4mm imbusovy kli¢  2,5mm imbusovy kli¢
Wavelength: 650nM 1) 1)
Max Output Power: <imW
This device complies with
21 CFR. Chapter |, Subchapter J
CLASS Il LASER PRODUCT

Laser (1) Pojistka (1) LCD obrazovka (1)

Predni drzadla (1)

Kabel displeje (1) Kratky kabel kodéru (1) Dlouhy kabel kodéru (1)

i 2 B = = = ==
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Montaz ramu

Krok 1: Montaz rohové opérky

Potfebné soudastky:
1- Leva koncova ¢ast ramu
1- Prava koncova ¢ast ramu
1- Stfedova opérka
4- Opérka nohy
8- M8 x 16mm SBHCS

Potfebné nastroje:
4mm imbusovy kli¢
5 mm imbusovy kli¢ —
Francouzsky kli¢ 13mm a 10mm

Tabulka vysky tkaniny:
Vrchni otvor 101 cm (40")

. otvor 99 cm (39")
. otvor 97 cm (38")
. otvor 94 cm (37")
. otvor 91 cm (36")
. otvor 89 cm (35")
. otvor 86 cm (34")

_NWrhOOTO

1-1: Zacnéte nastavenim vysky podpérek na levém a pravém
konci ramu.

Poznamka : Pouzijte tabulku vySky tkanin pro urceni, ktera
patchworku. Nejprve doporu€ujeme nastaveni na Ctvrté otvory
(pro osoby s vySkou mezi 162 cm (5' 3") a 172 cm (5' 6"). VySSi
osoby mohou pouzit vysSi otvory. Niz§i osoby mohou pouzit nizsi
otvory.

1-2: Sejméte kovani z koncovych ¢asti ramu, jak je naznaceno
na Obr. 1-1 pouzitim dodavaného 4mm imbusového klice a
imbusovych kli¢d 13mm a 10mm. Nyni nastavte podstavce do
vySKy, kterou jste si stanovili za pomoci Tabulky vysky tkanin.
Znovu zajistéte kovani, ale nylonovou matici neutahujte pfilis,
protoZze by mohlo dojit k deformaci opérek, pokud je utazeni
pFilis velké.

1-3: Nastavte vysku STREDOVE OPERKY tim, Ze ji nastavite na stejny otvor jako jste nastavili ram a
koncové opérky. Otvory ve stfedové opérce nebudou tak viditelné, jako otvory na koncich ramu. Bude

Opérka nohy

M8 x 16mm

M8 Nylonova matice

M8 podlozka

M8 x 55mm
SBHCS

Obr. 1-2

abyste si byli jisti, ze stfedova opérka je nastavena na stejnou vysku jako koncové €asti ramu.

1-4: Dale pfipevnéte rohové opérky ke koncovym Castem ramu jak je znazornéno na Obr. 1-2. Pouzijte
5mm imbusovy kli¢ k utazeni M8 x 16mm SBHCS Sroubd, vlozenim kratkého konce imbusového kli¢e do
Sroubu a to¢enim za soucasného drzeni dlouhého konce imbusového klice. To Vam pomuze adekvatné
utahnout Srouby a soucasné to vyzaduje mensSi silu ve srovnani s tim, kdyz drzite imbusovy kli€ za jeho

kratSi konec.
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Krok 2: Pripevnéni stolu ke konctiim ramu

Potrebné soucastky:
1- Leva koncova ¢ast ramu
1- Prava koncova ¢ast ramu
1- Stfedové opérky
2- Struktura stolu
12- M8 x 16mm SBHCS

Potfebné nastroje:
5mm imbusovy kli¢

2-1: Postavte konstrukci stolu na konzole, stfedovych
nohou tak, jak je to ukazano na Obr. 2-1a. Doporucuje
se, aby druha osoba drzela jeden konec tak, aby
nedoslo ke ztraté stability. Pfipojte konstrukci stolu k
okraji ramu pomoci Sroubt SBHCS M8 x 16 mm

a imbusového klice 5 mm (Obr. 2-2a a Obr. 2-2b).

2-2: K pfipevnéni stfedovych nohou ke stfedu ramu
pouzijte imbusovy kli¢ s pomoci Sroubd SBHCS
M8 x 16mm (Obr. 2-2c).

2-3: Opakujte kroky 2-1 a 2-2 pro pravou stranu
konstrukce stolu.

Poznamka: Kazdy Sroub utahnéte jen trochu a
postupné stfidejte utahované Srouby. KdyZz jsou
v8echny Srouby utazené, horni ¢asti obou struktur
stolu musi byt spolu zarovnané.
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Poznamka: Kroky vztahujici se ke kolébkovému
stolu provadéjte pouze tehdy, pokud ma ram
velikost (tvar) kolébky.

. Ay L l T
Kolébkovy stul ke koncovkam ramu M8 x 16mm /

Potfebné soucastky: SBHCS
1- Leva koncova ¢ast ramu

1- Prava koncova ¢ast ramu
1- Struktura stolu
8- M8 x 16mm SBHCS

Potfebné nastroje:
5mm imbusovy kli¢

2-1-C: Pomoci Sroubu M8 x 16mm SBHCS a
imbusového kliCe 5 mm zajistéte konstrukci stolu po obou
stranach a na okrajich ramu (Viz Obr. 2-4a a Obr. 2-4b).

2-2-C: Stejny postup opakujte na pravé strané ramu
(Obr. 2-5)

Krok 3: Deska velkého stolu

Potfebné soucastky:
2- Povrch stolu

4- 10 Plastova kolejnice

4- Podpéra kolejnice

2- Tahlo podpéry kolejnice
8- M6 x 10mm sada Sroubu
16- M6 x 15mm konektorovy Sroub

Potiebné naradi:
3mm imbusovy kli¢ Obr. 3-1 Dvoustranna paska

Standardni ram

3-1: Pfed umisténim POVRCHU STOLU na
strukturu stolu vyjméte podlozeni dvoustranné
pasky, umisténé ve stfedu struktur stolu (Viz
Obr. 3-1).

3-2: Umistéte panely na povrchu stolu na
strukturu stolu. Vycentrujte povrch stolu tak,

aby na obou stranach byla vidét stejné velka cast
struktury stolu (Viz Obr. 3-2).

Predni

3-3: Vlozte TAHLO PODPERY KOLEJNICE do
koncové Casti podpéry kolejnice tak, aby pfiblizné
polovina tahla byla odkryta (Viz Obr. 3-3).
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3-4: Zajistéte tahlo podpéry kolejnice v podpéfe M6 x 10mm
kolejnice pouzitim 3mm imbusového kli¢e a (2) |67‘ sada Sroubd
M6 x 10mm sady Sroubu.

3-5: Vlozte odkryty konec TAHLA PODPERY
KOLEJNICE do koncové ¢asti nepouzité podpéry Obr. 3-3

kolejnice.
Plastova
3-6: Zajistéte tahlo podpéry kolejnice v podpére kolejnice pouzitim (2) kolejnice

m6 x 10mm sady Sroubl a utdahnéte je 3mm imbusovym klic¢em. Ujistéte
se, ze povrchy podpér kolejnic jsou vzajemné zarovnaneé a ze mezi nimi
neni Zzadna mezera. Sestavte zbyvajici podpéru kolejnice tak, jak je
tomu v krocich 3-3 az 3-6.

3-7: Vlozte jednu plastovou kolejnici (10) do kazdého otvoru kolejnice,
do kazdé podpéry kolejnice. (Nainstalujte 2 kusy celé délky kolejnice do
kazdé podpéry kolejnice, jak je zobrazeno na Obr. 3-4.)

3-8: Zarovnejte (1) konzoli kolejnice vzadu

konstrukce stolu tak, aby byly v jedné Podpéra kolejnice
roviné (Viz Obr. 3-5). Povrch stolu
Césteéné utahnéte (8) zajistujici Srouby , %
M6 x 15 mm ze spodni &asti konstrukce tahlo
stolu (Viz Obr. 3-6). Po vlozeni vSech Obr. 3-5
Sroubl se ujistéte, Zze kolejnice je rovna a
v jedné roviné s konstrukci stolu a peclivé
v8echny Srouby utahnéte. = = e r— F—, "
T N
3-9: Nyni pfipevnéte podpéru kolejnice W
k pfedni €asti struktury stolu, ale tentokrat /\‘ V6 x 15
x L x i Qi . X 15mm
nechte Srouby o otacku volnéji. Sifku této | Obr. 3-6 konektorovy Sroub

podpéry kolejnice nastavite a upevnite
v kroku 11.

Deska kolébkového stolu

Potfebné sou€astky:
1- Povrch stolu
4- 5 Plastova kolejnice
4- Podpéra kolejnice Obr. 3-7
8- M6 x 15mm konektorovy Sroub

Dvoustranna paska

. f ey s Standardni ram
Potfebné naradi: : _ Doporuéena orientace

4mm imbusovy kli¢

3-1-C: Pfed umisténim POVRCHU STOLU na strukturu
stolu vyjméte podlozeni dvoustranné pasky, umisténé
ve stfedu struktur stolu. Viz Obr. 3-7

3-2-C: Umistéte panely na povrchu stolu na strukturu
stolu. Vycentrujte povrch stolu tak, aby na obou
stranach byla vidét stejné velka Cast struktury stolu.
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3-3-C: Vlozte jednu plastovou kolejnici (10) do kazdého otvoru Plastova
kolejnice, do kazdé podpéry kolejnice. (Nainstalujte 2 kusy celé délky kolejnice
kolejnice do kazdé podpéry kolejnice, jak je zobrazeno na Obr. 3-9.) N

3-4-C: Zarovnejte (1) konzoli kolejnice vzadu konstrukce stolu tak, aby
byly v jedné roviné.

Castecné utahnéte (8) zajistujici Srouby M6 x 15 mm ze spodni Easti
konstrukce stolu. Po vioZeni v8ech &roubt se uijistéte, Ze kolejnice je Obr. 3-9
rovna a v jedné roviné s konstrukci stolu a peclivé vSechny Srouby

utahnéte (Viz Obr. 3-10).

3-5-C: Nyni pfipevnéte podpéru kolejnice k predni

Casti struktury stolu, ale tentokrat nechte Srouby o

otacku volnsiji (Viz Obr. 3-10). Sitku této podpéry

kolejnice nastavite a upevnite v kroku 11. - = = o — — —

M6 x 15mm
Obr. 3-10 konektorovy Sroub

M6 x 15mm Srouby s vnitfnim Sestihranem
(pfedinstalované v tahlech kolejnice)

Krok 4: Montaz kolejnice k velkému stolu
Potrebné soucastky:

5- Kolejnice se zapadkou a koncovym Obr. 4-1
uzavérem
5- Kolejnice s otoénym koncovym uzavérem ? T

ahlo
5- Tahlo kolejnice

kolejnice

Potfebné naradi:
3mm imbusovy kli¢

Kolejnice

4-1: Posurite tahlo kolejnice do kolejnice se zapadkou a koncovym o
-~ . L . . o Kolejnice se zapadkou
uzaveérem. Zarovnejte otvory na kolejnici s otvory v tahlu kolejnice. Utahnéte . e
. . N e e .y a koncovym uzavérem
(2) predinstalované m6 x 15mm Srouby s vnitfnim Sestihranem za pouZiti

4mm imbusového klice. (Umisténi jsou naznacena na Obr. 4-1.) k} &

4-2: Nyni posurite kolejnici se zapadkou a koncovym uzavérem na odkryty
konec tahla kolejnice. Zarovnejte otvory, pak utahnéte Srouby s vnitfnim
Sestihranem za pouZziti 4mm imbusového kli¢e, jak je tomu v Kroku 4-1.

4-3: Opakujte Kroky 4-1 a 4-2 k sestaveni zbyvajicich 4 kolejnic.

Kolejnice s oto&nym |-

Poznamka: PoloZte sestavené kolejnice na podlahu pfed ram, se koncovym uzavérem
zapadkami k pravému konci. Kolejnice nainstalujete poté, co umistite Vas
Sici stroj na ram v Kroku 10. g

Obr. 4-2
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Montaz kolejnice ke kolébkovému stolu

Potfebné soucastky:
5- Kolejnice se zapadkou a
koncovym uzavérem
5- Kolejnice s otocnym koncovym
uzavérem

M10 x 85mm
SBHCS

Potfebné naradi:
6mm imbusovy kli¢

Otocny koncovy
uzaver

P - -

Obr. 4-3 S~ __-- -7

4-1-C: Pouzitim 6mm imbusového kli¢e povolte M10 x 85mm SBHCS Srouby v oto¢ném koncovém
uzavéru, ale nevyvléknéte je uplné. Povolujte Sroub tak, aby vyCnival jen za oto¢ny koncovy uzaveér.
Drzte kolejnici svisle s oto€nym koncovym uzavérem smérem dolu a klepnéte na vyCnivajici hlavu

Sroubu na podlaze. To uvolni stlaCeny koncovy uzavér z kolejnice. Pak vyjméte otoCny koncovy
uzaveér z kolejnice (viz Obr. 4-3).

4-2-C: Nyni posunte oto¢ny koncovy uzavér do odkrytého konce kolejnice se zapadkou a koncovym
uzavérem. Vmacknéte otoCny koncovy uzaver do kolejnice tak, aby byl v jedné roviné s koncem kolejnice.

4-3-C: Pouzitim 6mm imbusového kli¢e zcela upevnéte M10 x 85mm SBHCS.
4-4-C: Opakujte Kroky 4-3 a 4-4 k sestaveni zbyvajicich 4 kolejnic.

Poznamka: Polozte sestavené kolejnice na podlahu pfed ram se zapadkami na pravém konci. Kolejnice
nainstalujete az umistite Vas Sici stroj na ram v Kroku 12.
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Priprava Siciho stroje

Krok 5 Tlumici desticka a kolecka

Potifebné soucastky:
1- Juki ram na patchwork Virtuoso Pro
2- KolecCka Siciho stroje
4- M6 uzamykatelna podlozka (4)
5- M6 podlozka (4)
6- M6 pojistna matice (8)
7- Tlumici desticka stroje (1)
8- Gumovy tlumic (4)

Potrebné naradi:
10mm Kili¢

5-1: Pomoci 5mm "allen" kliCe, odstrante 2 Srouby z obou upevriovacich destiCek na obou koncich spodni
Casti Stroje Juki, jak je znazornéno na Obr. 5-1.

5-2: Vlozte kratky konec (2) gumového tlumice do otvorl na upevinovaci desticce, jak je znazornéno na
obr. 5-2. Utahnéte (1) M6 pojistné matice na konci kazdého Sroubu pomoci 10mm klice.

= =« —— M6 pojistna matice

\. Gumovy tlumic
i / M6 podlozka

M6 uzamykatelna
podlozka

Obr. 5-3 Obr. 5-4

5-3: Znovu pfimontujte 2 Upevnovaci desticky pomoci plochého Sroubovaku. Ujistéte se, ze Gumovy
tlumi¢ kazdé destiCky je nastaveny smérem ke stfedu stroje tak, jak je znazornéno na Obr. 5-3.

5-4: PFipojte Tlumici destiCku stroje a koleCka ke stroji Juki Quilt Virtuoso Pro tak, Ze vloZite zavitové
ty¢e Gumového tlumice do otvort na Tlumici destice, jak je znazornéno na Obr. 5-4. Nasurite (1) M6
Podlozky, (1), M6 Pojistné podlozky a (1) M6 Pojistné matice na kazdou zavitovou ty¢ a utahnéte pomoci
M10 klice.
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Krok 6 Sure Stitch

Potifebné soucastky:
1- Ram na patchwork Juki Virtuoso Pro
1- Sure Stitch
1- M3 x 16mm SBHCS

Potifebné nastroje:
2mm imbusovy kli¢ Obr. 6-1

Korektory

6-1: Pripevnéte konektory pojistky na
konektory umisténé na zadni Casti M3 x 16mm SBHCS
VaSeho Siciho stroje a stisknéte je pevné

k propojeni téchto dvou ¢lanka.

6-2: Umistnéte kryt Sure-Stitch Quilt
a pfipevnéte nastavec Virtuoso Pro
pomoci M3 x 16 mm SBHCS.

Krok 7 Predni rukojeti

Potifebné soucastky:
1- Ram na patchwork Juki Virtuoso Pro
1- Pfedni rukojeti
3- M6 x 10mm SBHCS
1- M4 x 16mm SBHCS
1- zapojeni drzaku kabelové pasky a kabel

Potfebné nastroje:
Sroubovak Phillips (neni dodavan)
2,5mm imbusovy kli¢
4mm imbusovy kli¢

7-1: Sejméte pojistku proti odskakovani nohy tim,
Ze vyjmete Srouby oznacené pismenem “D” za
pouziti Sroubovaku Phillips.

7-2: Upevnéte predni rukojeti k Vasemu Sicimu
stroji za pouziti (3) M6 x 10mm SBHCS (Viz “A”)
a 4mm imbusového kli¢e. Ujistéte se, Ze kabel,
ktery vychazi z rukojeti, vychazi z vrubu na levé
strané krytu fiditek.

M4 x 16mm zapojeni drzaku

7-3: Pripojte konektor kabelu “B” ke konektoru
ve Vasem Sicim stroji “C” a pevné pfitisknéte,
aby doslo k pfipojeni rukojeti ke stroji. Upevnéte
konektor kabelu ,B" ke stroji imbusovym
Sroubkem M4x16mm dle obr. 7-2.

kabelové pasky a kabel

7-4: Umistéte drzak kabelové pasky na téleso
stroje do dvou podpér paky dle obr. 7-2. Zajistéte
kabel paskou a prebytek pasky odstfihnéte
ndzkami.

7-5: Vedte kabel dvéma zarezy u horni strany
krytu mechanismu pfitlacné patky, poté nasadte
kryt na stroj.
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Krok 8: LCD obrazovka

Potfebné soucastky:

“_/'./‘
1- LCD obrazovka ‘\

1- Pfedni rukojeti
3- Kabel displeje

8-1: Vezméte konec kabelu displeje (HDMI konektor Typ A viz
obr. 8-1) a zapojte jej do pfednich rukojeti. Kabel propojte s LCD

obrazovku zespodu (obr. 8-2).

8-2: LCD obrazovku vlozte do prednich drzakd (obr. 8-3).

8-3: LCD obrazovku opét naklonte dozadu a pfipojte HDMI kabel
(rozhrani HDMI typu D, viz obr. 8-1) k LCD obrazovce (obr. 8-4).

Krok 9: Kodéry

Potfebné soucastky:
1- Ram na patchwork Juki Virtuoso Pro
1- Horni Enkodér (Cerna pruzina)
1- Spodni Enkodér (stfibrna pruzina)
1- Spodni deska

Potfebné naradi:
4mm imbusovy kli¢
2mm imbusovy kli¢

X HDMI Konektor Typ D
HDMI Konektor Typ A

9-1: Pfed nasazenim enkodért povolte imbusovym
klicem 2 mm nastavovaci Sroubek v kazdé objimce,
aby se Sroub kola enkodéru volné pohyboval.
Odstrarite papir pfidrzujici podlozku a distan¢ni
podlozku na Sroubu.

* Vzdy drzte enkodér Sroubem
= smérem nahoru, aby rozpérka
nevypadla.

9-2: (Sici stroj)

Pouzijte 4mm imbusovy kli¢ k vyjmuti M6 x 16mm
SBHCS SroubU z vnéjsiho, pravého, zadniho kolecka
v Sicim stroji. (Viz Obr. 9-1a)

9-3: Polozte KOLECKO, které jste pravé vyjmuli, na
Sroub koleCka kodéru tak, aby pfirubovy stfed mifil
smeérem ven.

9-4: Drzte horni enkodér smérem nahoru, aby
nespadla distancni podlozka a zaSroubujte Sroub kola
horniho enkodéru do diry uvolnéné v bodu 9-1.

Sroub kola
enkodéru
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9-5: (Spodni deska) Spodni Enkodér (stfibrna pruzina)
Pouzijte 4mm imbusovy kli¢ k vyjmuti M6 x 16mm
SBHCS Sroubt z vnéjsiho, pravého, zadniho kole¢ka
ve SPODNI DESCE. (Viz Obr. 9-2)

9-6: Nasadte koleCko, které jste pravé sundali, na
Sroub koleCka vrchniho enkodéru (stfibrna pruzina),
s pfirubou smérem ven.

9-7: Drzte horni enkodér smérem nahoru, aby
nespadla distan¢ni podlozka a zaSroubujte Sroub kola
horniho enkodéru do diry uvolnéné v bodu 9-5.

Cerna pruzina

9-8: Udrzujte nahradni Srouby spolu s nahradnimi dily Vaseho ramu na patchwork.

Poznamka: Nechte Srouby kodéru uvolnéné. Budete je moci utahnout v kroku 10.

Krok 10: Umisténi Siciho stroje

Potifebné soucastky: g 7
1- Patchworkovy ram Juki Virtuoso Pro @)

1- Kratky kabel kodéru
1- Dlouhy kabel kodéru
1- Podstavec vazadla
1- Zdrhovadlo vazadla
1- Kolejnice

Potrebné naradi: 1)
2mm imbusovy kli¢

10-1: Pripevnéte koleCka na spodni desticce
ke draze stolu, pak je umistéte do Siciho
ramu, ale drzte enkodér tak, aby se otacel
smérem k druhé sadé koleCek slouzicich pro
prepravu, viz. Obr. 10-1. Obr. 10-1

BN

10-2: Nyni pfipevnéte koleCka Siciho stroje
k umélohmotné draze spodni desticky, ale
drzte enkodér tak, aby se otaCel smérem

k pfedni sadé kolecek Siciho stroje, viz Horni Enkodér (Cerna pruzina)
Obr. 10-1 . (Sici stroj ktery bude umistén na

spodni desticce bude nazyvan "Pfepravcem”
po zbytek tohoto manualu.)

50 stupnd
4 nahoru

Uzamykatelna objimka
Obr. 10-2 Sada Sroub
. Spodni Enkodér (stfibrna pruzina)

10-3: Posunte uzamykatelnou objimku na
obou enkodérech o 50 stupit nahoru, nebo
dokud neucitite adekvatni pruzeni, a pak
utahnéte sadu Sroubl pomoci 2mm "allen”
kli¢e. (viz. obr. 10-2)

50 stupna
nahoru
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10-4: (Kolejnice Pravy konec ramu

. < , o v8echny koncové &asti se
Natocte Sici stroj do vzdaleného Zépadkf)u
pravého konce ramu. (Viz Obr. 10-3)

Levy konec ramu
VSechny koncové asti
bez zapadky

10-5: Umistéte konec listy se
zapadkou skrze hrdlo Vaseho Siciho
stroje a do dolniho drzaku zapadky
na listé. Zatlacte druhy konec listy do
dolniho drzaku na listé bez zapadky,
na druhém konci ramu. Zatlacte
pfimo na plastovy konec lity, ten je
navrzen tak, aby padl tésné. (V této
fazi mizete Vas Sici stroj nechat bez
dozoru na ramu.)

Obr. 10-3

10-6: Pro nastaveni horniho kodéru otocte
pfirubu zamku, ¢imz pruzina kodéru vytlaci kodér
do plastové kolejnice. Nyni utahnéte Sroub pro
upevnéni kodéru.

10-7: Kratky kabel kodéru zapojte do kodéru nejvice
vpredu v pojistce. Druhy konec tohoto kabelu
zapojte do horniho kodéru.

10-8: Dlouhy kabel kodéru zapojte do druhého
konektoru v pojistce. Druhy konec tohoto kabelu
zapojte do dolniho kodéru.

10-9: Chcete-li zabranit tomu, aby se dlouhy drat
enkodéru zamotal do posuvné drahy Pfepravniku,

pouZijte upeviiovaci $fitru na zadni strané it ,Pﬁdia‘iei ng,ad'a
Prepravniku, jak je znazorneno na Obr. 10-4. ratiy abet koderd
Suchym zipem zajistéte dlouhy drat enkodéru kolmo Horni koder

Dolni kodér

k upevnovaci $ndfe. Ponechte si volny kousek dratu
na stran& Enkodéru na upevnéni, a aZ poté zajistéte Dlouhy kabel kodéru Obr. 10-4
Drat Zipem. Zkrat'te konec suchého zipu pomoci

pFisluSnych nazek.

10-10: Chcete-li zabranit tomu, aby se kratky drat enkodéru zamotal do posuvné drahy Pfepravniku,
pouzijte Upevnovaci Shuru na konci Horni destiCky extruze, jak je znazornéno na Obr. 10-4. Suchym
zipem zajistéte dlouhy drat enkodéru k upevriovaci Sndre. Ponechte si volny kousek Dratu na strané
Enkodéru na upevnéni, a az poté zajistéte drat suchym zipem. Zkratte konec zipu pomoci pfislusnych
nazek.

10-11: VyzkousSejte, zda se vozik muze pohybovat zepfedu dozadu, abyste se ujistili, Ze kabely kodéru

umoznuji plny rozsah pohybu voziku, stejné jako to, ze zastava mimo dosah povrchu stolu a plastovych
kolejnic. Pokud se kabel v jakémkoliv misté zasekava, pouzijte pfidavné podpéry vazadla a zdrhovadlo
vazadel, pokud je to nutné, pro udrzeni kabell na misté.
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Krok 11: Nastaveni drah pojezdu a kolejnic

Potfebné soucastky:
4- Kolejnice (Sestavené v kroku 4)

11-1: Vyrovnani kol kolejnice (pozice.11-1)
S pomoci 5 mm imbusového kliCe uvolnéte kazdy

ze Sroubu drzicich kolo v drazkach vylisovanych
na bocich Siciho stroje. Pomalu pohybujte strojem
na voziku dopfedu a dozadu. Znovu utahnéte
Srouby.

11-2: Srovnani pfedni liSty: Pomalu presurite vozik
nékolikrat z jednoho konce ramu k proSivani na druhy.
To umozriuje vyrovnani kolejnic tak, aby byly
vystfedéné pod prednimi koly a vzajemné rovnobézné.
Po nastaveni pfesunu stroje ke kolejnici k jednomu
konci ramu a za pomoci 4mm imbusového klice
utdhnéte kazdy ze spojovacich Sroubt (8) M6 x 12 mm
pfi pfesunu stroje nad kazdy z nich.

Napinaci lista

11-3: Zbyvajici kolejnice: Nainstalujte 4 zbyvajici Zadni $iti

kolejnice stejnym zplsobem na zbyvyjici 4 mista Predni siti Obr. 11-2

(Obr. 11-2). Vatovani
otvor se

Krok 12: Ruéni kole¢ko zaSroubovanym
Sroubem

Potfebné soudastky:
1- Ruéni kole¢ko -
1- Knoflik ruéniho kolecka S
1- Sroub ramene ruéniho kole¢ka
1- Spojka ru€niho kolecka
1- M10 x 120mm SBHCS
1- M10 podlozka

Naradi: 2
6mm imbusovy kli¢ — o

<

Obr. 12-1

12-1: Pouzitim 6mm imbusového kli¢e vyjméte
Sroub s vnitfnim Sestihranem ze zapadky 10 x 120mm SBHCS
koncového uzaveéru kolejnice, ale ponechte

Ruéni kole€ko
M10 podlozk ¥
, fox s s . podiozia = Vysroubujte Sroubek
koncovy uzavér zapadky v kolejnici. (Jak je \ M10 x 85 mm
znazornéno na Obr. 12-1.) \
12-2: Umistéte M10 x 120MM SBHCS skrze M10 @)— { % @:

podlozku a pak ru¢ni kolecko. (Viz Obr. 12-2)

Poznamka: Spojky ru¢niho kolecka jsou 1\ /‘

pFedinstalovany v ruénim kolecku. (‘%—/ ) T ﬁgl'gll:‘ifeese Zépadkou
~ = / , P

a koncovym ' uzavérem

12-3: Zarovnejte zuby do spojky ruéniho kolecka Spojka rucniho kolecka
tak, aby do sebe zuby v koncovém uzavéru Obr. 12-2

zapadky do sebe zapadly. Nyni pouzitim 6mm

imbusového klice upevnéte M10 x 120mm

SBHCS do koncového uzavéru zapadky.
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b 4

Cas na patchwork

Koncept rychlého zpracovani tkaniny

Vas ram na patchwork ma specialné navrzené kolejnice pro rychlé zpracovani tkaniny. Nastaveni tkaniny
na ramu na patchwork ramech znacky spole¢nosti The Grace Company je jednodussi nez na jakémkoliv
ramu na patchwork jiné znacky.

Kazda kolejnice ma otvor FABRI-FAST pro rychlé zpracovani latky, doplnény o plastové trubky a nastroj
pro rychlé zpracovani latky v ramci ramu. Tyto jednotlivé komponenty spole¢né pracuji, aby Vam umoznily
mnohem snaz$§i a rychlejSi nastaveni tkaniny nez pouzitim pasky nebo cvocku.

DoporuCujeme Vam, abyste zacali vyuzivat Vas
ram na patchwork s vyuzitim néjaké zkusebni
tkaniny, nez zaCnete se skuteCnym Sitim, takze
muzete experimentovat s nastavenim stroje a

s technikami Siti. Méjte na paméti, Ze parani
Spatnych steht znamena hodné prace, zvlasté Obr. FS-1
na jemném stroji.

Poznamka: Jakmile si pfipravite vrstvu tkaniny, doporu€ujeme, abyste udélali vyztuzeni (pfipadné
obstehovanim) o cca 30 centimetrt (12") delSi a 5-10 centimetrt (2-4") SirSi nez obvykle. To umozni na
chvili vyresit vyztuzeni. To je zvlasté uziteCné, pokud pouzivate silngjSi vatovani.

Prehled tkanin

Napinaci kolejnice
se nepovazuje za

fungujici kolejnici
protoze nebude
mit tkaninu
pfipevnénou pifimo
na sebe.

Napinaci kolejnice

Zadni 8iti
Obr. FS-2 Pfedni Siti
Vatovani

Krok 1: Nainstalujte latku vrchni ¢asti ramu na
patchwork na horni Cast kolejnice a zatocte. Uvolnéte vrchni Gast packy
Uvolnéte spodni ¢ast packy.

Krok 2: Nainstalujte latku na vyztuzeni do
vyztuzZovaci kolejnice a zatocte.

\HA
Y

Krok 3: Nainstalujte latku na vatovani na

vatovaci kolejnici a zatocte. |
Obr. FS-3 ls|
Vyztuzeni =

Vatovani / \

Krok 4: Pfipevnéte vSechny vrstvy ke kolejnici. Nahoru
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Hlavni latka

PFipevnéni kusu tkaniny (HLAVNI LATKY) ke kazdé funkéni kolejnici to Vam umozni pfipichnout tkaninu
na patchwork k hlavni latce. Spole¢nost The Grace Company také nabizi hlavni latku, “Start-Right Cloth
Leaders” - hlavni latky z nazvem “Zacit spravné”, které muzete zakoupit od Vaseho oblibeného prodejce.

Jak vytvorit hlavni latku

LC-1: (Vybér materialu Vasi hlavni latky)
doporuc€ujeme pouzit kvalitni muselin nebo
podobnou tkaninu, ktera ma velky pocet
vlaken. Nicméné dejte pozor, pokud je latka
pfili§ silna, maze byt obtizné ji nainstalovat do
otvoru kolejnice pro rychlé zpracovani latky.

LC-2: Zacistéte nebo olemujte hlavni latky
na vSech hranach.

46 cm (18")

Vrchni hlavni latka

/—2 cm (%") pouzdro

46 cm (18")

/—2 cm (%") pouzdro

Vyztuzeni

61 cm (24")

Horni latka

/_ 2 cm (%") pouzdro

Stre¢ové znacky

Obr. FS-4

LC-3: Umistéte hlavni latky tak, aby jejich Sifky byly dle zobrazeni v diagramu dole doprava a délku upravte
na o 15 centimetrt (6") kratsi, nez jsou kolejnice.

LC-4: Vytvorte tenkou linku podél celé délky hlavni latky asi 1 centimetrd (12") od hrany. VyuZijete ji jako
voditko, které Vam pomuze vlozit hlavni latku do otvoru kolejnice pro rychlé zpracovani latky v rovné linii.

(VOLITELNE): Pro snadné&j$i nastaveni hlavni latky vytvoite pouzdra ( tunylky) , poté zasunete trubky do
pouzder a nasledné je nainstalujete do otvoru. To udélate tak, Ze uSijete tunylky pro trubky na jedné hrané kazdé
hlavni latky tim, Ze latku pfehnete 0 2,5 cm (1"), seSijete vyuzitim Vaseho obvyklého Siciho stroje — pouzijte Sifku
patky jako voditko, ProSijte tunylek 2 centimetry (%4") od pfehybu. Tim zUstane cca 0,6 centimetru (74") latky
mimo Sici prostor. Na obou koncich nechte hrany oteviené. Poté mizete zasunout trubky do pouzdra.

LC-5: Oznacte hlavni latku ve stfedu (ve sméru délky).

LC-6: Oznacte (nebo sesijte kontrastni barvou) rovnou €arou asi 1 cm (%2") od opacného konce (bez pouzdra,
nebo neoznaceného konce) hlavni latky. Toto bude linka, ke které pfipevnite vrstvy Vasi latky na patchwork.

LC-7: Hlavni latku umistéte doprostfed podél kolejnice ve sméru délky. Pouzijte systém pro rychlé
zpracovani latky, vezméte kousek plastové trubky, ktera drzi hlavni latku v otvoru (ktera mifi nahoru smérem
k vytvofené lehké Care) a pritisknéte trubku pres hlavni latku a do otvoru. =

LC-8: Pouzijte nastroj pro rychlé zpracovani latky pro pfitisknuti zbytku
trubky a latky do otvoru. Pokud jste vytvofili pouzdro, zarovnejte pouzdro s opr. FS-5
trubkou pfes otvor a vmacknéte jej do otvoru pouzitim nastroje pro rychlé

zpracovani latky.

Poznamka: Obrazek nize zobrazuje, jak budou vypadat
hlavni latky po jejich instalaci na kazdou kolejnici
predtim, nez pfipravite jednotlivé vrstvy latky na
patchwork.

Obr. FS-6 ‘.l‘l

Vrchni hlavni latka

Vyztuzeni

Horni latka

(Strana 18)



Instalace vrstev tkaniny na kolejnice

Krok 1: Horni latka
(Poté, co je HORNI LATKA NA PATCHWORK namotana na
kolejnici, licova strana latky bude sméfovat smérem nahoru.)

QT-1: Pfehnéte horni latku na patchwork harmonikovym
zplUsobem na ram na patchwork.

QT-2: Umistéte horni latku na patchwork tak, aby hrana, ktera
bude dolni hranou latky na patchwork byla navrchu preloZzené
tkaniny, s licovou stranou smérem nahoru a aby jeji volna
hrana smérovala k pfedni ¢asti ramu na patchwork.

Horni latka

Horni latka
Pravy (ranec ramu (detaily
Obr. FS-7 vynechany pro nazornost)

QT-3: Zarovnejte stied horni latky na patchwork se stfedem
hlavni latky.

QT-4: Pripichnéte dolni hranu horni latky k hlavni latce. Nenatahujte ani netahejte za tkaninu b&hem
tohoto procesu. Nechte latku lezet co nejpfirozenéiji.

QT-5: Opatrné namotavejte latku na kolejnici, dokud hlavni latka a horni latka nebudou plné namotany
na kolejnici. Ujistéte se, Ze hrany latky zUstavaji zarovnané. BEhem namotavani latek vyrovnejte veSkeré
nerovnosti tak, Zze vyhladite latku smérem od stfedu a budte velmi opatrni, abyste pfiliS nenapnuli nebo
netahali za tkaninu.

Hlavni latka
Krok 2: V!Ztu’ieni . i pro Vthuienij
(Poté, co je LATKA PRO VYZTUZENI (zadni latka) namotana
na kolejnici, licovou stranou smérem dol().

QB-1: Prelozte latku pro vyztuzeni harmonikovym zplsobem
na ramu na patchwork.

Hotovou
QB-2: Nastavte latku pro vyztuZeni tak, aby hrana, ktera siranou dold
bude dolni stranou latky, byla nahofe na pfeloZené latce
s tim, Ze licova strana je smérem dolU a aby volna hrana

smérfovala k predni ¢asti ramu na patchwork.

QB-3: Zarovnejte stied latky pro vyztuzeni se stfedem latky.  opr. Fs-8 | Vyztuzeni

QB-4: Pfipichnéte dolni hranu latky na vyztuzeni k hlavni
latce. Nenapinejte ani netahejte za tkaninu b&€hem tohoto
procesu. Nechte latku volné lezet co nejpfirozenéji.

QB-5: Opatrné namotavejte latku na vyztuzeni, dokud latka na vyztuzeni a hlavni latka nejsou zcela
namotany na kolejnici. Ujistéte se, Ze hrany tkaniny zUstavaji zarovnané. B€hem namotavani vyhladte
veskeré nerovnosti tak, Ze budete latku uhlazovat smérem od stfedu ven, budte velmi opatrni, abyste
nenapinali a netahali za tkaninu.

Krok 3: Vatovani
(Lehke, jisténé vatovani funguje nejlépe pfi patchworku na stroji a doporucuje se.)

B-1: Vatujte ve stfedu na vatovaci kolejnici.

B-2: Nyni pfipevnéte jeden konec vatovaci latky pfimo k vatovaci kolejnici pouZzitim trubek pro rychlé
zpracovani latky.
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(POZNAMKA): trubky budou fungovat u vétsiny vatovani. Nicméné&, pokud je latka na vatovani pfili§ silna
a nelze latku namacknout do otvoru, budete mozna muset pfipevnit vatovaci latku lepenkou ke kolejnici,
aby drZela na misté).

B-3: Namotejte vatovaci latku na kolejnici, ujistéte se, Ze namotavate ve spravném sméru, aby se, stejné
jako vrchni latka, tato latka uvolfiovala pfi namotavani z dolni ¢asti.

; ) .. Hlavni latka
Krok 4: Nastaveni tkaniny na kolejnice Napinaci kolejnice
o~ O ~
Vyztuzeni Zadni latka
TR-1: Vyrolujte dostateCné mnoZzstvi latky pro vyztuzeni a \

rovnéz latku tak, aby bylo tyto latky mozné pfiSpendlit k sobé.

TR-2: PfiSpendlete latku pro vyztuzeni k hlavni latce, udrZzujte
ji rovné napnutou a hladkou, bez toho aniz byste latku
natahovali.

TR-3: Rozmistéte Spendliky co nejdale od sebe, ale zaroven
zamezte tomu, aby se latka mezi jednotlivymi Spendliky
napinala, rozestup asi kazdych 25-40 centimetrt (10-16").
Pokud budete chtit mit latku vice napnutou, budete muset
pouzit vice Spendliku.

TR-4: Nastavte volnou latku pomoci kolejnice a kolejnici tak,
aby zaSpendlena hrana byla soustfedénd v oblasti stolu na
patchwork.

TR-5: Upravte napéti latky tak, aby byla napnuta mezi
kolejnici zadni latky a napinaci kolejnici ale ne tolik napnuta
aby doslo k roztahovani latky.

Vatovani
TR-6: Umistéte latku na vatovani mezi horni kolejnici a zadni
kolejnici. Nyni polozte vatovaci latku na vyztuzeni.

TR-7: Umistéte hrany vatovaci latky podél nadpendlené linky  opr. Fs-10 &g vatovani

latky na vyztuzeni.

TR-8: Nakonec umistéte horni latku smérem nahoru a polozte
ji pFes vatovaci latku.

Horni latka
TR-9: Nastavte hrany horni latky tak, aby byly zarovnané s
hranou vatovaci latky, podél nadpendlené linky.

TR-10: PfiSpendlete horni latku a vatovaci latku podél té
samé linky jako latku na vyztuzeni, aby byla rovna a hladka.

Iétka ((3
TR-11: Nastavte tkaninu tak, Ze uvolnite zapadky pojistky na — _ ]
zadni kolejnici a horni kolejnici, pak oto¢te ru¢nim koleCkem ~ls/
na horni kolejnici. Obr. FS-11

TR-12: Nastavte tkaninu tak, aby horni hrana, ktera ma byt
sesita, byla cca 5-7,5 cm (2-3") od napinaci kolejnice.
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Svorky gumy
Potfebné soucastky:
4) svorky gumy

4) zarazky gumy

BC-1: Proviéknéte konec kazdé gumové Snlry
skrz jeden z dostupnych otvort na desce pro
gumu, jak je zobrazeno na Obr. FS-12.

BC-2: Nasurite horni ¢ast gumy na konec gumové

Sndry.

BC-3: Dale pfipevnéte svorku gumy na hranu
latky na patchwork.

BC-4: Se svorkou gumy pfipevnénou k latce
zatahnéte za gumovou $ndru a protahnéte ji skrze
otvor, dokud nedocilite dostateCného napéti na
latce. Nyni posurite zarazku gumy nahoru na
gumovou $nuru, abyste napnutou gumu zajistili.

Namotavani tkaniny
KdyzZ jste dokonCili praci na pracovnim prostoru

a jste pfipraveni namotat latku na patchwork do
dalSiho prostoru pro patchwork:

RE-1: Odstrarite svorky gumy.

RE-2: Uvolnéte zarazky pojistky, umisténé na
kolejnici pro vyztuzeni a na horni kolejnici, abyste
docilili volného namotani. Jednou rukou otocte
kolejnici zpét, abyste uvolnili tlak na zapadku a
poté zapadku uvolnéte stiskem uvolhovaci packy.

RE-3: Dale za pomoci ru¢niho koleCka pootocte
kolejnici smérem dopfedu a posurite celou
pracovni plochu na kolejnici.

RE-4: Znovu upevnéte zarazky pojistky a nastavte
napnuti latky na zadni kolejnici a poté na horni
kolejnici.

RE-5: Znovu pfipevnéte svorky gumy.

Poznamka: Pfi namotavani latky mozna bude
nezbytné (pro zabranéni pfilisnému napnuti latky)
otoCit kolejnici jednou rukou a zaroven otocit
kolejnici s vyztuzovaci latkou druhou rukou.

Zarazky gumy
Svorky gumy

Zapnuta pojistka

Vypnuta pojistka

ODO

o

Obr. FS-13
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Juki Laser

Pozor: Nedivejte se pfimo do laserového svétla. Provadéni jakychkoliv zmén
v laserovém svétle mlze byt potencionalné nebezpecné.

Poznamka: Laser je dodavan s nékolika riiznymi laserovymi hroty. Cim mensi je
prumér hrotu, tim pfesnéjsi bude laserové svétlo. Sundejte hrot vytazenim z téla
laseru a nasadte hrot dle své volby.

Krok 1: Pfipevnéte Juki laser k pfedni rukojeti (viz Obr. FS-14).

Krok 2: Zapojte zastrCku Juki laseru do spravné strany pfedni smontované ¢asti.
Stisknéte tlaCitko na zadni strané laseru pro vypnuti (off) a zapnuti (on).

Krok 3: Navedte Sici stroj s jehlou na bod, kde chcete zacit V&S vzor. Nastavte
laser na pocate¢ni bod Vaseho vzoru. Nasledujte vzor podle Cervené tecky.

Obr. FS-14 Obr. FS-15

Zastréka Juki
laseru

Juki Laser

Obr. FS-16

Nastavte opé&rku nohou tak, aby stroj zistal Obr. FS-17

nehybné stat bez jakéhokoliv zasahu uzivatele.

K nadzvednuti podstavce stroje jednoduse
natoCte nohu po sméru hodinovych rucicek, jak je
znazornéno na Obr. FS-17 a opaénym pohybem
dojde ke snizeni opérky nohou.

Gratulujeme, nyni jste pfipraveni zacit pracovat na
patchworku!
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Regulace uchytu Juki

Krok 1: Odstrarite motylkovy Sroub a uvolnéte pojistnou matici proti sméru
hodinovych ruciek, aby byl umoznén volny pohyb drzaku (viz Obr. FS-18).

Krok 2: Nastavte drzak v pozadovaném sméru, pak dotahnéte pojistnou
matici a znovu instalujte motylkovy Sroub (viz Obr. FS-19).

Obr. FS-18

< 3 7 C D7 /_.A
/ / J obr S0
Pojistna matice /
Motylkovy Sroub

Tipy a feSeni problému

Uprava stehii: Pokud se zda, Ze stroj $ije pouze v jednom sméru, ujistéte se, Ze kabely kodéru jsou pevné
zapojeny na obou koncich do kodéru a rovnéz v krabi¢ce pojistky.

Svorky gumy: pokud je nutné pouzit svorky gumy pfi vatovani na latce na patchwork, obratte svorky
gumy vzharu nohama, aby gumova drzadla na svorce drzela dolni ¢ast latky misto latky na vatovani.
Pokud je gumové drzadlo svorky upevnéno na vatovaci latce, je to méné ucinné, nez kdyz drzi na latce.

Problémy s latkou: Nenapinejte latku pfilis na ramu stroje na patchwork. Napinanim latky vyrobite
patchwork, ktery po dokoncCeni nebude lezet naplocho.

Cisteni ramu: Pravidelné Gistéte kolecka a trat voziku a ramu. Zmolky z vatovani se rychle hromadi, a
pokud nejsou odstranény, znemoznuji plynulé posunovani voziku.

Made by Grace™
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